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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatacji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caly okres eksploatacji urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie 0 howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy réwniez przestrzegad
instrukcji BHP, lokalnego prawa i innych przepisow dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegodlnie
przestrzega¢ przepisOw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem
tadowarki na drogach nalezy skontaktowal sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej
informacji na temat lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystagpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rozni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2021 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowa¢ czujnosé! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy dokfadnie przeczytac¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra - jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowaé obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojS¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Mocna zgrabiarka AVANT to przystawka odpowiednia do uzycia z kompaktowymi tadowarkami AVANT
wymienionymi w Tabeli 1. Przystawka zostata zaprojektowana w celu wyréwnywania i oczyszczania
powierzchni gleby, przygotowania podtoza do zasiewdw, niwelacji drog gruntowych i zwirowych oraz do
oczyszczania roznych rodzajow nawierzchni gruntowych. Napedzany hydraulicznie beben roboczy zgrabiarki
przeksztatca nieréwny teren w powierzchnie gotowg do sadzenia. Mocny beben zageszcza rowniez poditoze
podczas prac polowych. Zgrabiarka spulchnia glebe do gtebokosci 65 mm.

Beben zgrabiarki jest wyposazony w mocne stalowe zeby. Zgrabiarke montuje sie z przodu fadowarki,
natomiast jej beben obraca sie w kierunku przeciwnym do kierunku jazdy. Zdejmowane ptyty boczne utatwiajg
przemieszczanie gleby. Przystawke mozna obroci¢ o 30 stopni w lewo lub w prawo. Pozwala to na wybor
strony, na ktérg zostanie zepchnieta nadmierna ilos¢ luznej gleby podczas pracy przystawki. Zgrabiarka moze
by¢ wychylana recznie lub hydraulicznie.

Zgrabiarka nie jest przeznaczona do uzytku innego niz okreslony w niniejszej instrukcji i nie moze byc¢
uzywana do celéw innych niz zamierzone.

Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby wymagana byla jak najmniejsza konserwacja. Regularng
konserwacje moze przeprowadzaé operator. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢é wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ wymagania oryginalnych specyfikacji, co zapewnia stosowanie tylko oryginalnych czesci. Dostepny
moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych — prosimy o kontakt ze sprzedawca Avant.

Nalezy zapoznac sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy wymagane sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt z dealerem AVANT.

Tabela 1 - Mocna zgrabiarka - Zgodnos¢ z fadowarkami Avant

Model 520 735
3138 630
220 523 745
320S R20 R35 850 e5
225 525LPG 750 ,
420 R28 635 , 860i eb
225LPG 528 755i
423 640 ,
530 760i
A449836 1500 - - (o) (0) . o o (o)
A449672 1500 - - (o) (o) . o o (*)
A445931 | 1800 - - (o) (o) (o) . . (o)

Zalecane jest stosowanie narzedzia wylgcznie z tadowarkami oznaczonymi symbolem e w Tabeli 1. W
przypadku stosowania z modelami oznaczonymi symbolem (o) petna wydajno$¢ moze nie zostaé uzyskana.
Wymagane moze by¢ zastosowanie dodatkowych przeciwciezaréw. W celu uzyskania informacji na temat
zgodnos$ci z modelem, ktory nie zostat wskazany w tabeli, prosimy o kontakt z przedstawicielem Avant.

Zalecenia dotyczgce kompatybilnosci opierajg sie na zalecanym przeptywie ptynu hydraulicznego i szerokosci
przystawki.
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
zlym stanie moze spowodowaé ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapoznaé sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
NIEBEZPIE-  podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W
CZENSTWO L . . , . , .
szczegolnosci nalezy nauczyC sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa

m  Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajduja sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

OSTRZEZENIE , Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszczaé do przebywania innych osdb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

m  Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

= Ryzyko uderzenia przez odrzucane materialy i przedmioty. Osoby postronne
muszg zachowac bezpieczny odstep 2 m od maszyny. Zatrzymac narzedzie, jezeli
inna osoba znajdzie sie w strefie niebezpiecznej.

= Ryzyko 2zwigzane z wyrzucanymi przedmiotami — Zachowaé¢ bezpieczna
odlegtos¢ co najmniej 2 miedzy pracujaca réwniarka a osobami znajdujacymi
sie w poblizu. Nalezy pamietaé, ze réowniarka moze z duzg predkoscig wyrzucaé
kamienie i inne obiekty lezgce na podtozu. Roéwniarka moze wyrzucaé w powietrze
mate przedmioty, np. kamienie, na odlegto$¢ do 30 metrow. Zatrzymac przystawke,
jesli w strefie zagrozenia znajdujg sie osoby lub delikatne przedmioty.

= Ryzyko porywania przez czesci obrotowe. Nie wolno opuszcza¢ fotela
operatora, gdy dzwignia sterowania hydrauliki roboczej tadowarki jest
zablokowana w potozeniu pracy. Nalezy zawsze zachowaé bezpieczng odlegtos¢
od innych o0s6b i maszyny, ktéra moze sie uruchomi¢ lub przesung¢. Przed
opuszczeniem fotela operatora lub gdy w poblizu strefy prac znajdujg sie inne osoby
nalezy wytgczyé przystawke zgodnie z zaleceniami podanymi w procedurze
bezpiecznego zatrzymania i opusci¢ jg na podtoze.
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®  Ryzyko zmiazdzenia ciala przez narzedzie lub wysiegnik tadowarki - Przed
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze opusci¢ opierajac je
pewnie na ziemi. Podczas konserwacji i inspekcji upewni¢ sie, ze narzedzie jest
prawidtowo podparte. Nie opuszczaé¢ fotela kierowcy, gdy wysiegnik tadowarki jest
OSTRZEZENIE podniesiony. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem lub wysiegnikiem tadowarki
jest niebezpieczne, poniewaz wysiegnik moze opasé z powodu utraty stabilnosci,
usterki mechanicznej lub uzycia przyrzgdéw sterowniczych ftadowarki przez inng
osobe.

m  Ryzyko porazenia pradem — Wszystkie prace ziemne nalezy zaplanowaé
wczesniej! Nalezy ustali¢, czy w strefie pracy, na gtebokosci ponizej 1 metra nie sg
poprowadzono kable elektryczne, instalacje wodociggowe Ilub inne podobne
elementy infrastruktury. Uderzenie w takg przeszkode moze spowodowaé porazenie
prgdem, pozar, wybuch gazu lub inne powazne zagrozenia.

m  Zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszelkie inne osoby i maszyny znajdujgce sie w
poblizu. Osoby postronne muszg zachowac bezpieczng odlegtos¢ 2 metrow. Zwrécié
uwage na uksztattowanie terenu i inne zagrozenia, takie jak gatezie i drzewa, ktore
mog3a siegnac¢ strefy pracy operatora, luzne kamienie i Sliskie powierzchnie.

m  Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby w danym momencie mogta byé¢
obstugiwana tylko przez jednego operatora. Nie zbliza¢ sie do strefy roboczej
maszyny jesli inna osoba obstuguje elementy sterownicze fadowarki.

m  Nie wolno uzywac narzedzia do podnoszenia lub przewozenia os6b ani jako
platformy roboczej, nawet przez krétki czas.

m  Uzywac tylko narzedzi w dobrym stanie. Nalezy regularnie dokfadnie sprawdzaé
narzedzia. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposéb zagrazajacy jego
bezpieczenstwu. Surowo zabrania sie wiercenia otworéw w narzedziach i spawania
lub mocowania w inny sposéb hakoéw i innych elementéw.

®  Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub regulacjg, wytacz tadowarke i umiesé
przystawke w bezpiecznym potozeniu, jak pokazano w Procedurze bezpiecznego
zatrzymywania.

®m  Urzadzenie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarzal niepotrzebnie zagrozenie bezpieczenstwa i spowodowacl
uszkodzenie wyposazenia.

®  UpewnicC sie, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegélnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

®  Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.
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NIEBEZPIE-
CZENSTWO

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia — Zabrania si¢ przebywania pod
wysiegnikiem tadowarki lub przystawka ze wzgledu na
zagrozenie zdrowia i zycia. Nigdy nie nalezy wchodzi pod
wysuniety wysiegnik i nie pozwala¢ zbliza¢ sie¢ do niego
innym osobom. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem
lub wysiegnikiem tadowarki jest niebezpieczne, poniewaz
wysiegnik moze opasé¢ z powodu utraty stabilnosci, usterki
mechanicznej lub uzycia przyrzadoéw sterowniczych tadowarki
przez inng osobe. Przed opuszczeniem fotela operatora
przystawke nalezy zawsze bezpiecznie ustawi¢ i stabilnie

oprze¢ na podtozu.

Nalezy pamietaé, ze wysiegnik fadowarki moze opasé lub
przechylic sie, nawet je$li silnik jest wytgczony
(niebezpieczehstwo zmiazdzenia). tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania
podniesionego fadunku. Przed opuszczeniem fotela
operatora przystawke nalezy zawsze ustawi¢ w bezpiecznym

potozeniu.

Unikaé¢ wplatania i zmiazdzenia czesci ciata, szczegélnie
podczas czyszczenia i usuwania zablokowanego
materiatu. Jesli blokada zostanie usunieta bez uprzedniego
wylgczenia hydrauliki roboczej tadowarki, beben réwniarki
natychmiast sie uruchomi i moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata. Przed opuszczeniem fotela operatora
przystawke nalezy zawsze zatrzymac zgodnie z procedurg

bezpiecznego zatrzymania.

T

|§1|IK

CO

Ryzyko powaznych obrazen ciatla - Niewlasciwe lub niedbate uzytkowanie nasadki

moze powodowac niebezpieczne sytuacje. Przystawki powinny by¢ uzywane tylko

zgodnie z ich przeznaczeniem. Zapoznaj sie z elementami sterujgcymi tadowarki w

bezpiecznym miejscu. Zwrdé szczegdlng uwage na bezpieczne zatrzymanie przystawki i

tadowarki.
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Niebezpieczenstwo zaplatania i rozciecia — Nigdy nie zbliza¢ sie do pracujacej
przystawki. Mocny obracajgcy sie wat moze spowodowaé powazne obrazenia u oséb,
ktére znajdg sie zbyt blisko niego. Przed zblizeniem sie do przystawki nalezy zawsze jg
OSTRZEZENIE zatrzymywaé zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Jesli przebywanie w
poblizu pracujgcej przystawki jest bezwzglednie konieczne w celu okreslenia stanu
przystawki lub znalezienia usterki, nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy, dtugich
szalikbw, bizuterii lub innych przedmiotéw, ktére mogtyby zaplata¢ sie w obracajgce sie
czesci urzadzenia. W razie potrzeby nalezy zatozyC czapke, aby nie dopusci¢ do
wciggniecia diugich wtoséw przez obracajgce sie czesci maszyny. Przed konserwacjqg i

serwisem nalezy zatrzymac przystawke zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania.

3.1 Sprzet ochrony indywidualne;j

Nalezy pamieta¢ o stosowaniu odpowiedniego sprzetu ochronnego:

®  Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Diugotrwate narazenie na silny hatas moze
spowodowa¢ uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w fadowarce nalezy
stosowac ochrone stuchu.

= Stosowac rekawice ochronne.

m  Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowaé obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowac¢ okulary
ochronne.

®  Podczas pracy w $srodowisku zapylonym nalezy stosowac respirator-maske.

3.2 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymacé
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamieta¢, ze wysiegnik tadowarki moze opasc¢, nawet gdy silnik jest wylgczony.
OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

-

m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.
m  Wylgczy¢ silnik tadowarki i zaciggnaé hamulec postojowy.

m Zwolni¢ ciSnienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie
wszystkie dzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne pofozenia.

®  Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyjac kluczyk zaptonu.
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4. Specyfikacja techniczna
Tabela 2 - Mocna zgrabiarka - Specyfikacje
Numer produktu A449836 A449672 A445931
Szerokos¢ robocza: 1500 mm 1800 mm
Szeroko$¢ catkowita: 1773 mm 2074 mm
Dtugosc: 1210 mm
Mocny stalowy zgb: 70 szt. 84 szt.
Waga: 320 kg 300 kg 322 kg
Wychyt: Reczny Hydrauliczny
Kat wychytu: + 30°
Zalecana wejsciowa energia hydrauliczna: 40-60 I/min 50-70 I/min

Maksymalny przeptyw i ci$nienie oleju
hydraulicznego:

70 I/min / 22,5 MPa (225 barow)

80 I/min 22,5 MPa
(225 bardéw)

Kompatybilne modele tadowarek AVANT:

Patrz Tabela 1

4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg byé
widoczne a urzadzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktow, ktérych dane kontaktowe zostaty podane na

oktadce.

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sa czytelne. Nalepki ostrzegawcze
zawierajg wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i

pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzagdzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

P
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Tabliczka znamionowa narzedzia A449858 /
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kg
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Max I/min, MPa ( bar)
V Made in EU
2018 ce
www.avanttecno.com

7

A449790 / A449009

A46771 A46772 A46799

A46803

Aby nalozyé nowa nalepke: Doktadnie oczysci¢ powierzchnig, aby usung¢ caty smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwaé¢ folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisng¢. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.
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Tabela 3 - Pofozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy

1 |A46771 Niebezpieczehstwo niewtasciwego
uzycia - Przed uzyciem przeczytac
instrukcje.

2 |A46772 Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie

przechodzi¢ pod uniesionym
narzedziem; trzymac sie z dala od
uniesionego urzgdzenia.

3 |A46799 Nalezy pamieta¢ o wyrzucanych przez
maszyne materiatach i przedmiotach;
zachowac bezpieczng odlegtos¢ od 2 do
30 metrow.

4 |A46803 Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i
obciecia - Plywajacy uchwyt narzedzia.
Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

5 [A449858/ |Tabliczka znamionowa narzedzia
A449790 /
A449009

Tabela 4 - Mocna zgrabiarka - Giéwne elementy

1 | Rama ze wspornikami szybkoztgcza Avant

2 | Beben zgrabiarki

3 | Zab (70/84 szt.)

Regulowany mechaniczny mechanizm wychytu
(model A449836)

Hydrauliczny mechanizm wychytu (modele A449672 i
A445931)

6 | Silnik hydrauliczny

7 |tozysko

8 | Kétko nosne, regulowane (2 szt.)

9 | Plyta boczna (2 szt.)

10 [ Ostona przeciwbtotna

11 | Wspornik wieloztgcza
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5. Montaz przystawki

Mocowanie przystawki do tadowarki odbywa sie w fatwy i szybki sposdb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostroznosci. Przystawke mocuje sie do wysiegnika tadowarki przy uzyciu ptyty montazowej
umieszczonej na wysiegniku fadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na przystawce.

Jezeli przystawka nie zostanie zablokowana, moze sie odigczy¢ powodujgc niebezpieczne sytuacje. Nigdy nie
jechac tadowarka i nie podnosi¢ wysiegnika fadowarki, jesli przystawka nie zostata catkowicie zablokowana.
Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzegaé opisanej nizej procedury podtgczania.
Nalezy takze pamietaé o instrukcjach bezpieczehstwa zamieszczonych w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie
ani nie spadnie. Nie przebywaé na obszarze pomiedzy narzedziem a tadowarka.

Narzedzie nalezy montowac wytgcznie na ptaskiej powierzchni.

Nie wolno przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktore nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

Krok 1:

Podnies¢ sworznie blokujgce ptyty szybkiego montazu przystawki i obrocic je
do tytu, tak aby weszty w szczeliny i zostaty zablokowane w gérnym pofozeniu.

Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania przystawki
— patrz odpowiednie informacje dotyczace obstugi systemu mocowania w
instrukcji obstugi tadowarki.

Weze hydrauliczne i przewody elektryczne muszg byé utozone tak, aby nie
dostaty sie miedzy ptyte montazowg tadowarki i przystawke, oraz aby nie
zostaty Scisniete i nie ocieraty sie o ostre krawedzie.

Krok 2:

Obraoci¢ hydraulicznie ptyte szybkiego montazu przystawki ukosnie do przodu.

Podjecha¢ tadowarkg do przystawki. Je$li tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna go wykorzysta¢ w celu dosunigecia w poblize
wspornikdw mocujgcych przystawki.

Ustawi¢ gbérne sworznie ptyty szybkiego montazu przystawki tak, aby znalazty
sie pod odpowiednimi wspornikami przystawki.

Krok 3:

Lekko podnies¢ wysiegnik — przesungé dzwignie sterowania wysiegnika do
tytu, aby lekko podniesé przystawke z podtoza.

Obréci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obrdcié dolng czesé
ptyty szybkiego montazu przystawki w kierunku przystawki.

Zamocowac recznie sworznie blokujgce lub zatgczy¢ blokade hydrauliczng.

Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu sworzni blokujacych.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania si¢ narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwieksza ryzyko przewrdcenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkow ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opuscic¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewni¢ sig, ze kotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszly przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z ladowarka. Oprocz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzen narzedzia i kompatybilnos¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarkg istnieje ryzyko wywrécenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie 6, przed uzyciem

narzedzia nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem Avant.

5.1 Podtaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicznych

W tadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg potgczone przy uzyciu systemu wieloztgczy. Aby dokonac
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczy na system wieloztgczy w przypadku starszego modelu tadowarki z
serii Avant 300-700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub

Zlecenia instalacji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko ruchu narzedzia i wyrzutu oleju hydraulicznego - Nie wolno podiaczaé ani
odtacza¢ szybkoztaczek ani innych elementéw hydraulicznych, gdy dzwignia
sterowania dodatkowym uktadem hydraulicznym jest zablokowana w potozeniu
pracy lub jesli instalacja znajduje sie pod cisnieniem. Podtagczanie lub odtgczanie
ztaczek hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim cisnieniem, co
moze spowodowaé powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.



Amuf 15 (32)

Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czysto$¢ ztgczek; uzywacC nasadek ochronnych na

szybkozitgczkach, zaréwno na narzedziu jak i fadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. moga
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu multizfgcza:

I. Dopasowaé kotki do podtgczenia narzedzia do odpowiednich
otworéw ztgcza tadowarki. Multiztacze nie zostanie podtgczone,
jesli ztacze narzedzia jest odwrocone.

2. Poditagczy¢ i zablokowa¢ multiztgcze, przestawiajgc dzwignie w
strone tadowarki.

Dzwignia powinna porusza¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Jesli dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos¢ i potozenie ztgcza oraz oczysci¢ ztgcza. Wytgczy¢ takze tadowarke i

zwolni¢ resztkowe cisnienie hydrauliczne.

Odfaczanie systemu multiztgcza:

Przed odtgczeniem opusci¢ narzedzie na réwne i mocne podioze.
I. Wylaczy¢ pomocniczy uktad hydrauliczny tadowarki.

2. Weciskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignig, aby odtgczy¢
zigcze.

3. Po zakonczeniu operacji ustawi¢ multiztgcze w jego uchwycie na
narzedziu.

Odlaczanie przewodoéw hydraulicznych:

Przed odigczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i rownej
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odigczania przystawki nalezy zawsze odigczyé ztgcza hydrauliczne przed
odblokowaniem ptyty szybkozigcza, aby zapobiec uszkodzeniu weza i rozlaniu oleju.

Ponownie zatozy¢ zatyczki ochronne na zigczki, aby zapobiec dostaniu sie
zanieczyszczen do uktadu hydraulicznego.

Zwalnianie resztkowego ci$nienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odigczenie zigczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie podigczyé. Jezeli ztgczek nie
da sie podtgczy¢, nalezy zwolni¢ cisnienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego ukfadu
hydraulicznego w tadowarce przy wylgczonym silniku. Aby mie¢ pewno$¢, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie ci$nienia resztkowego, przed odigczeniem ztgczek nalezy wytaczy¢ silnik fadowarki i
przestawi¢ dZzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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5.2 Ziacze elektryczne

Modele zgrabiarek A449672 i A445931 sg wyposazone w hydrauliczny mechanizm wychytu. Hydrauliczny
mechanizm wychytu moze by¢ sterowany za pomocg standardowej wigzki elektrycznej, ktéra jest dostarczana
wraz z przystawkg. Alternatywnie mozna zastosowac system sterowania praca przystawki Opticontrol® lub
panel sterowania przystawka (wyposazenie dodatkowe tadowarek).

5.2.1 Podtaczenie wiazki elektrycznej przystawki do tadowarki

W zaleznosci od wyposazenia tadowarki i przystawki, istniejg trzy sposoby podtgczenia ztgcza. Opcje te sg
wymienione i wyjasnione ponize;j.

1. Jesli fadowarka nie jest wyposazona w system Opticontrol® ani w panel sterowania przystawka:

Uzy¢é osobnego zestawu kabli z przetgcznikiem
dostarczonym wraz z przystawka. Podtgczy¢ ten
kabel do gniazdka elektrycznego 12 V w poblizu
fotela operatora tadowarki i do wtyczki elektrycznej
przystawki.

I. Wtyczka elektryczna podtgczana jest do
gniazda elektrycznego 12 V w poblizu fotela
operatora tadowarki.

Wiecej informacji na temat gniazda
elektrycznego fadowarki znajduje sie w
instrukcji obstugi tadowarki.

)

2. Przetgcznik  dwustabilny, powraca do Wiazka kablowa A34804
potozenia sSrodkowego

Wybra¢ potozenie przetgcznika w kabinie
tak, aby byt tatwo dostepny, ale nie mogt
zostac przypadkowo wigczony.

Ten kabel z przetgcznikiem moze byc¢
uzywany tylko do sterowania obrotem dyszy
wylotowe;.

3. Podtgczy¢ do wtyczki elektrycznej
przystawki.

Jesli przystawka jest wyposazona we
wtyczke  elektryczng  zintegrowang z
wieloztgczem przystawki, odtgczy¢ kabel
elektryczny od wieloztgcza.
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2. Jesli fadowarka jest

®  wyposazona w system Opticontrol®
lub

®  panel sterowania przystawkg i tadowarka
zostata wyprodukowana po roku 2016:

Jesdli gniazdo elektryczne jest zintegrowane z
wieloztagczem, wigzka elektryczna przystawki
zostaje podigczona w momencie podigczenia
wieloztgcza.

Wyczysci¢ oba wieloztgcza przed podtgczeniem.

Oddzielna wigzka kablowa A34804 nie jest w takim
przypadku potrzebna.

System Opticontrol® lub panel sterowania
przystawka, tadowarka wyprodukowana w 2016
roku lub pézniej

3. Jesli tadowarka jest

®  wyposazona w panel sterowania przystawka i
tadowarka zostata wyprodukowana przed
rokiem 2016:

Jesli w poblizu wieloztgcza tadowarki znajduje sie
gniazdo elektryczne, nalezy wyjaé wtyczke
elektryczng z wieloztgcza i wtozyé jg do gniazda
elektrycznego tadowarki.

Oddzielna wigzka kablowa A34804 nie jest w takim
przypadku potrzebna.

Panel sterowania przystawka, tadowarka
wyprodukowana w 2015 roku lub wczesniej

Upewnic sig, ze kable elektryczne nie zostang zaklinowane, zgniecione ani rozciggniete
NOTYFIKACJA podczas ruchu wyposazenia.

Za pomocg panelu sterowania narzedziami dostepnego w fadowarce przetgczniki

sterowania narzedziami sg tatwo dostepne na koncu dzwigni sterowania wysiegnikiem.

Wiecej informacji na temat gniazdka zasilania tadowarki mozna znalez¢ w podreczniku

operatora tadowarki.
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6. Obstuga przystawki

Przed przystgpieniem do pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ narzedzie i Srodowisko pracy oraz upewnic sie,
ze wszystkie przeszkody zostaty usuniete z miejsca wykonywania prac. Szybki przeglad wyposazenia oraz
miejsca wykonywania prac przed uzyciem to element zapewnienia bezpieczenstwa i najlepszej wydajnosci
urzadzenia.

Wyrzucane przedmioty - Ryzyko uderzenia. Przed
uzyciem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢, czy przystawka i
tadowarka sg w petni sprawne i czy wszystkie pokrywy ::za

OSTRZEZENIE ochronne sg zatozone. Nalezy pamietaé, ze niezaleznie od

obudowy ochronnej rowniarki, kamienie, kawatki drewna lub

(]
inne przedmioty znajdujgce sie w obszarze roboczym moga
by¢ z duzg sitg wyrzucane przez przystawke. Zatrzymaé S
| L ——

réwniarke, jesli w odlegto$ci mniejszej niz 2 m znajdg sie inne

osoby.

Niebezpieczenstwo zaplatania — Nie opuszczac¢ fotela
operatora, gdy przystawka pracuje. Zachowac bezpieczny

dystans miedzy przystawka a innymi osobami oraz zatrzymac ‘a\
OSTRZEZENIE przystawke zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania, \

gdy w obszarze roboczym znajdujg sie inne osoby. Nigdy nie

wykonywaé Zadnych czynnosci konserwacyjnych —ani
regulacyjnych, jesli istnieje ryzyko przypadkowego %

uruchomienia przystawki. Nalezy zawsze przestrzegac ‘ ,

procedury bezpiecznego zatrzymania.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietaé, ze
OSTRZEZENIE
(] E\

wysiegnik tadowarki moze opa$¢ lub przechyli¢ sie, nawet

jesli silnik jest wylgczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia).

tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego
przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed W(—) @
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze |-

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.



Amuf 19 (32)

6.1 Bezpieczna odlegtosc

Minimalna bezpieczna
odlegtos¢  od przystawki
wynosi 2 m. Nie dopuszczaé

0so6b

odlegtos¢ mniejszg niz 2 m.
przystawki. Zatrzymac
prace przystawki, jezeli inna
osoba znajdzie sie w strefie
niebezpieczne;. Podczas
pracy przystawka wyrzucaé

od

w powietrze rézne
przedmioty (np. mate
kamienie) nawet na

odlegtosé¢ 30 metrow.

postronnych na

6.2 Lista kontrolna przed uzyciem

Przed rozpoczeciem pracy nalezy usung¢ wszystkie przeszkody z obszaru roboczego, takie jak duze
gatezie drzew lub kamienie. Nalezy pamieta¢ o wtasciwych sposobach wykonywania prac i unikac
niepotrzebnego opuszczania fotela operatora. Usung¢ lub oznaczy¢ réwniez wszystkie ukryte
przeszkody, ktére mogtyby spowodowac uszkodzenie maszyny lub ryzyko obrazen, oraz upewnic sie,
ze na gtebokosci roboczej pracy urzgdzenia, nie ma linii elektrycznych, wodociggowych lub gazowych.

Przystawki mozna uzywac tylko po odpowiednim wiozeniu i zablokowaniu wszystkich sworzni.

Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan przystawki i tadowarki.
Sprawdzi¢, czy beben zgarniarki i zeby nie sg uszkodzone i moga sie swobodnie obracac oraz czy na
elementy obrotowe nie nawinat sie sznurek lub inne obce materiaty.

Sprawdzi¢, czy zadne elementy zgrabiarki nie sg uszkodzone.

Nalezy regularnie sprawdzac, czy nie ma zadnych wyciekow hydraulicznych. Instrukcje dotyczace
konserwacji znajdujg sie w Rozdziale 7.

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegto$ci podczas pracy
urzadzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaty sie bezposrednio przed tadowarkg. Nalezy roéwniez upewnié¢ sie, ze
manewr cofania tadowarka moze by¢ wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktadac, ze
o0soby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

Przystawke i elementy sterowania tadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora. Upewni¢ sie,
ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwalaé dzieciom na obstuge urzgdzenia.
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= Pamieta¢ o prawidtowych metodach pracy i unika¢ niepotrzebnego opuszczania fotela operatora.
Przeéwiczy¢ uzywanie przystawki oraz elementéw sterujgcych tadowarki w bezpiecznym miejscu. W
przypadku braku znajomosci obstugi danego modelu tadowarki, przeéwicz jej uzywanie bez zadnych
przystawek.

6.3 Kwalifikacje operatora

Kazdy, kto zamierza uzywac przystawke, musi:

= Znac przeznaczenie danej przystawki.
= Wiedzie¢, jak bezpiecznie korzysta¢ z tadowarki w réznych warunkach roboczych.

= Przeczyta¢ i zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi korzystania z przystawki
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

= Przechowywac niniejszg instrukcje i instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

= Upewni¢ sie, ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposéb i zgodnie z
przeznaczeniem.

= Nigdy nie pozwala¢ dzieciom obstugiwaé urzgdzenia.

= Nigdy nie obstugiwa¢ urzgdzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, srodkéw odurzajgcych lub
lekéw, ktore mogg pogorszy¢ zdolnos¢ do oceny sytuacji, powodowaé sennos¢ lub ograniczac
zdolno$¢ do obstugi sprzetu.

= Ukonhczy¢ wszelkie obowigzkowe szkolenia wymagane przez pracodawce przed przystgpieniem do
pracy.

6.4 Uzycie

Korzystanie ze zgrabiarki:

I. Ustawi¢ przystawke w pozycji roboczej
(réwnolegle do podioza), jak to pokazano
na rysunku obok.

Jedli tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik  teleskopowy, mozna go
ustawi¢ w taki sposob, aby zapewnié
optymalng widocznos$c¢ obszaru
roboczego.

2. Uruchomi¢  przystawke, ustawiajgc
dzwignie sterowania hydrauliki roboczej
w potozeniu zablokowanym lub uzywajgc
przyciskow joysticka.

3. Obroty silnika tadowarki nalezy ustawi¢
odpowiednio do warunkéw pracy.

Standardowo, silnik zgrabiarki powinien
pracowac¢ przy silniku pracujgcym na
wysokich obrotach, i, w zaleznosci od
modelu tadowarki, stosuje sie jedng lub
dwie pompy hydrauliki roboczej (w
zaleznosci od potrzeb).

4. Podczas jazdy tadowarkg do przodu
beben zgrabiarki powinien obracac sie w
kierunku przeciwnym do kierunku jazdy.
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Podczas obstugi narzedzia nalezy utrzymywacC przeptyw oleju hydraulicznego w
Weapd/. (7)) zalecanym przedziale. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej wejsciowej
energii hydraulicznej.

Na wydajnosé pracy przystawki maja wpfyw m.in. nastepujace czynniki:

®  Predkos¢ jazdy

= Obroty silnika fadowarki, model tadowarki i przeptyw oleju hydrauliki roboczej
®  Rodzaj spulchnianego i niwelowanego gruntu, jego zwartosc¢ i wilgotnosc¢

= Kat wychytu

Im bardziej spoista jest gleba, tym wieksza moc musi by¢ przekazywana na przystawke przez tadowarke. Jesli
gleba jest luzna, mozna jecha¢ z nieco wyzszg predkoscig, ale na twardej i zwartej glebie nalezy ustawic
wysokie obroty silnika tadowarki (wysoki przeptyw oleju hydraulicznego), a predkosé jazdy musi byc¢
stosunkowo niska. W niektorych przypadkach korzystne moze by¢ wstepne spulchnienie powierzchni gleby, a
nastepnie doktadniejsze jej wyréwnanie podczas drugiego przejazdu.

6.4.1 Kierunek obrotow

Sprawdzi¢ kierunek obrotéw bebna zgrabiarki.
Patrzagc od lewej strony przystawki, beben
powinien obracaé sie w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara.

Przystawka powinna by¢é uzywana, gdy
tadowarka jedzie do przodu.
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6.42 Regulacja kata wychytu

Mozliwe jest wychylenie zgrabiarki o 30
stopni w lewo lub w prawo. Umozliwia to
wybor strony, na ktérg zostanie zepchnieta
nadmierna ilos¢ luznego gruntu podczas
pracy przystawki.

Zdejmowane piyty boczne sprawiajg, ze
grunt przesuwa sie jeszcze bardziej
efektywnie. Sposdb  demontazu  piyt
bocznych opisano na stronie 23.

Reczny wychyt (tylko model A449836)

Podczas regulacji kata wychytu nie jest konieczne odtgczenie przystawki od tadowarki. Aby recznie ustawic
kat wychytu:

I. Przy uzyciu tadowarki lekko podnies¢
przystawke nad podtoze i wylgczyé
silnik.

Utrzymywac przystawke w potozeniu
poziomym, aby utatwié regulacje kata
wychytu.

2. Wyjg¢ sworzen zabezpieczajacy (1)
z preta regulacyjnej (2) i recznie
obréci¢ przystawke w zadanym
kierunku.

3. Wiozy¢é sworzeh zabezpieczajgcy

(1), aby zablokowaé¢ kat wychytu
przystawki w wybranym potozeniu.

Wychyt hydrauliczny (tylko modele A445672 i A445931)
Hydraulicznym wychylaniem przystawki mozna sterowac z fotela operatora.

Do sterowania pracg hydraulicznego mechanizmu wychytu nalezy uzy¢ oddzielnego przetgcznika
dwustabilnego lub przetgcznikéw na panelu sterowania przystawka.

Pracujaca przystawke mozna réwniez obraca¢ za pomocg elektrycznych elementoéw sterujgcych.
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Kontrola wychytu:

1. Wraz z przystawkg
dostarczony jest przetgcznik ‘ 1 ‘
dwustabilny. Przytrzymac
przetgcznik w dowolnym

kierunku, aby obrécié
przystawke. J %-33
Wiecej informacji na temat
podfgczania wigzki przewodow

elektrycznych do przystawki
podano na stronie 16.

2. Gdy tadowarka jest
wyposazona W  opcjonalny
system Opticontrol®, za

pomocg przetgcznika
zamontowanego na joysticku
mozna tatwo sterowaé

funkcjami przystawki.

m  Ustawi¢ przetgcznik trybu
Opticontrol® w tadowarce
w potozeniu wytgczonym
(OFF). Patrz rysunek obok.

m Do regulacji kata wychytu
stuzy przetgcznik (1).

6.43 Plyty boczne

Gdy nie ma potrzeby stosowania ptyt
bocznych (1), mozna je odchyli¢ na bok,
jak pokazano na sgsiednim rysunku.
Zablokowac ptyty za pomocg zawleczek

(2).
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6.44 Regulacja glebokosci roboczej

Gtebokos¢ roboczg nalezy ustawi¢ za pomocg wysiegnika tadowarki. Przystawka powinna by¢ utrzymywana
w potozeniu poziomym. Jest ona wyposazona w koétka nosne, ktore utatwiajg utrzymanie prawidtowej
WYSOKOSCi.

6.4.4.1 Regulacja kétek nosnych

Wysokosé kétek nosnych mozna regulowac¢ za pomocg tulejek z tworzywa sztucznego na pionowych osiach
kotek. Podczas regulacji wysoko$ci nie jest konieczne odtgczenie przystawki od fadowarki. Regulacja
wysokosci:
I. Unies¢ narzedzie nieznacznie nad ziemie za pomocag
tadowarki i wytaczy¢ silnik.
2. WyjgC zawleczke z pionowej osi kota podporowego.
Wyciagnac¢ koto z jego uchwytu.

3. Przesung¢ tulejki z tworzywa sztucznego od gory
wspornika w dét lub na odwrét, w zaleznosci od tego czy
chcemy kosiarke podniesc¢ czy opuscic.

4. Wepchngé¢ o$ z powrotem przez wspornik i wiozy¢
zawleczke.

5. Powtdrzy¢ kroki 2-4 dla kazdego kota. Upewni¢ sie, ze
wszystkie kota sg ustawione na tej samej wysokosci.

Dostepne sg dwie grubosci plastikowych
tulejek (10 i 20 mm) dla doktadnej

regulacji wysokosci roboczej. Upewni¢ sie,
ze wszystkie kota sg ustawione na tej
samej wysokosci.

6.4.4.2 Odtaczenie kétek podporowych

Gdy nie ma potrzeby stosowania kotek
nosnych, mozna je obroci¢ do goéry
nogami, jak pokazano na rysunku obok.
ZablokowaC zespoty kotek za pomocyg
zawleczek (1).
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6.45 Oslona przeciwbtotna

Zgrabiarka jest wyposazona w ostone
przeciwbtotng. Ogranicza ona ilos¢ ziemi,
gruzu i innych przedmiotéw, ktére mogtyby
by¢ wyrzucane przez przystawke podczas
pracy. Dodatkowo, ostona btotna zgarnia
ziemie z bebna zgrabiarki.

Istnieje mozliwo$¢ regulacji potozenia
ostony  przeciwbtotnej (1)  poprzez
ustawienie wspornikéw (2) w taki sposob,
aby zapewni¢ réwng wysokos¢ po obu
stronach.

6.5 Praca na pochytej powierzchni

Eksploatacji maszyny na pochylym terenie i na zboczach wymaga zachowania szczegdlnej ostroznosci.
Nalezy uwazaé na dziury, wyboje, kamienie i inne mozliwe ukryte przeszkody. Praca na nierbwnym terenie
moze spowodowacé przewrdcenie sie maszyny. Nalezy pracowaé z niskg predkoscig i unikaé gwattownych
zmian predkosci lub kierunku jazdy. Nalezy stara¢ sie jechac prosto w gére lub w doét zbocza, a nie w poprzek,
aby unikng¢ nadmiernego przechylenia na bok. Jesli tadowarka zatrzyma sie podczas wjezdzania na strome
zbocze, nalezy najpierw zatrzymac przystawke, a nastepnie lekko cofng¢. Zachowaé szczegdlng ostroznosé
podczas pracy w poblizu rowdéw i nasypéw ze wzgledu na ryzyko nagtego przewrdcenia sie maszyny w
przypadku osuniecia sie krawedzi terenu.

6.6 Pozycja transportowa

Nalezy utrzymywaé stabilnoé¢
tadowarki. Zawsze transportowac
przystawke jak najnizej i jak najblizej
podioza. Podczas jazdy wysiegnik
teleskopowy powinien byé wsuniety.

Nalezy utrzymywac stabilno$¢ tadowarki. Zawsze transportowac przystawke jak najnizej

i jak najblizej podtoza. Wysiegnik teleskopowy powinien by¢ schowany podczas jazdy.

OSTRZEZENIE
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6.7 Przechowywanie przystawki

Odtacz i przechowuj przystawke na réwnym podtozu. Najlepiej przechowywac przystawke w miejscu
chronionym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, deszczu i ekstremalnych temperatur.

®  Nie pozostawiaj przystawki bezposrednio na podtozu. Umies¢ jg na przyktad na drewnianych podporach
lub na palecie.

® Umies¢ multiztgcze w uchwycie, jak pokazano strzatkg na ponizszym rysunku. Nigdy nie pozostawiaj
zfgcza hydraulicznego na ziemi.

m  Upewnij sie, ze przystawka jest zabezpieczona przed wszelkimi ruchami podczas przechowywania.
= Nigdy nie wchodz na przystawke.

w przypadku diuzszych
okresow przechowywania
nalezy doktadnie wyczysci¢
przystawke oraz, jesli to
konieczne, uzupetni¢ powtoke
farby i posmarowaé punkty
smarowania, aby zapobiec
uszkodzeniu rdza.
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1. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwacji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno przechodzié¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidiowo
podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas konserwacji
NIEBEZPIE-  \ysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opas$é, powodujac powazne obrazenia ciata
CZENSTWO lub uderzenie, nawet gdy silnik tadowarki jest wytgczony. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywaé po opuszczeniu narzedzia do bezpiecznego potozenia.

Ryzyko skaleczenia i odciecia czesci ciala — Ostre
krawedzie i punkty tngce na narzedziach roboczych.

Unika¢ kontaktu z ostrzami i ryzyka zmiazdzenia podczas

NIEBEZPIE-  konserwacji i usuwania zatoréw. Zawsze wylaczad
CZENSTWO

przystawke zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania.
Aby upewni¢ sie, ze przystawka nie obraca sie, przed

zblizeniem sie do niej nalezy odigczy¢ wieloztgcze (lub

[GMO &

szybkozigcza hydrauliczne). Nalezy pamigtaé, ze wysiegnik
tadowarki moze sie opusci¢ i przechylic nawet wtedy, gdy
silnik jest wytgczony. Zabrania sie wchodzenia pod wysiegnik

lub przystawke. Nie zbliza¢ sie do ruchomych tgcznikow.

Niebezpieczenstwo zaplatania — Ryzyko zaplgtania istnieje réwniez podczas
konserwaciji. Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub serwisem nalezy zawsze

. postepowac zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymywania.
OSTRZEZENIE

7.1 Kontrola elementéw hydraulicznych

Stan przewoddéw i elementéw hydraulicznych nalezy sprawdzaé, gdy silnik jest wylgczony, a instalacja
hydrauliczna nie znajduje sie pod cisnieniem. W przypadku wykrycia nieszczelnosci w instalacji hydraulicznej
narzedzia lub tadowarki maszyny nie wolno obstugiwaé. Wyciekajacy ptyn hydrauliczny moze przenikngé
przez skore i spowodowa¢ powazne obrazenia. JeSli ptyn hydrauliczny przenikngt przez skore, nalezy
natychmiast skorzysta¢ z opieki medycznej. Umy¢ wodg i mydtem kazdg czes¢ ciata, ktéra miata kontakt z
olejem hydraulicznym. Olej hydrauliczny jest rowniez szkodliwy dla $rodowiska naturalnego i nie mozna
dopusci¢ do jego wycieku do otoczenia. Przecieki nalezy usuwaé natychmiast po ich wykryciu, poniewaz
nawet mata nieszczelnosé¢ moze szybko rozrosng¢ sie do duzych rozmiarow. Narzedzie nalezy obstugiwac
wylgcznie z uzyciem takiego samego typu oleju hydraulicznego, jak stosowany w tadowarkach Avant.
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Ryzyko wtrysku plynu pod wysokim
cisnieniem przez skoére - Zwolni¢ ci$nienie
resztkowe przed wykonaniem konserwacji.

NIEBEZPIE- Nie  wolno  obslugiwaé  elementéw
CZENSTWO

hydraulicznych, gdy instalacja hydrauliczna

znajduje sie pod ciSnieniem, poniewaz
ztgczka moze pekng¢ lub poluzowaé sie, a
uwolniony olej moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata. Nie wolno obstugiwac
maszyny w przypadku wykrycia usterki w
instalacji hydrauliczne;.

Sprawdzaé wzrokowo, czy przewody nie sg pekniete albo przetarte. W przypadku $ladow wycieku, w miejscu
podejrzewanej nieszczelnosci nalezy podtozy¢ kawatek tektury, aby sprawdzi¢ dany element. Nie szukacé
nieszczelnosci przy uzyciu rgk. Sprawdza¢ stan przewoddéw; przerwal prace, jesli zewnetrzna warstwa
przewodu jest przetarta. Sprawdzi¢ utozenie przewodow; poprawic zaciski wezy, aby unikngé przetarcia wezy.
Weze majg ograniczony okres eksploatacji. W zaleznosci od warunkéw roboczych wszystkie weze muszg byc¢
doktadnie sprawdzane nie pozniej niz po 3 - 5 latach eksploatacji i wymieniane w razie potrzeby.

Wykrycie jakiejkolwiek usterki oznacza, ze przewdd lub element hydrauliczny musi by¢ wymieniony, a
urzagdzenie nie moze by¢ uzywane zanim nie zostanie naprawione. Czesci zamienne sg dostepne u
najblizszego przedstawiciela firmy AVANT lub w autoryzowanym serwisie. W przypadku braku wystarczajgcej
wiedzy na temat zespotéw hydraulicznych i doswiadczenia w zakresie bezpiecznego wykonywania napraw
naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym technikom serwisu.

1.2 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy rowniez regularnie kontrolowaé konstrukcje metalowe narzedzia. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzen oraz doktadnie skontrolowa¢ wsporniki szybkozigczek i obszar wokoét nich.
Narzedzia nie wolno uzywaé, jesli jest zdeformowane, pekniete lub rozerwane.

Naprawy spawalnicze moga by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg by¢ tylko takie metody i dodatki, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana jest
przystawka. Aby uzyskaé wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

1.3 Czyszczenie przystawki

Réwniarke nalezy czysci¢ jak najszybciej po zakonczeniu pracy. Zaraz po uzyciu nalezy podnies¢ réwniarke z
podioza oraz obréci¢ jg w powietrzu, aby usungc najwieksze grudki ziemi z bebna rowniarki. Nie nalezy
uderzac rowniarkg o podtoze. Do czyszczenia mozna uzy¢ myjki cisnieniowej i tagodnego detergentu. Nie
uzywac silnych rozpuszczalnikow ani nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki
umieszczone na narzedziu. Po umyciu nasmarowaé punkty smarowania.

Czysci¢ przystawke regularnie, aby zapobiec gromadzeniu sie brudu, ktory jest trudniejszy do usuniecia.
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7.4 Smarowanie

Zgrabiarka posiada siedem punktow smarowania:

= po stronie fozysk bebna

®  na koncach dzwigni regulacyjnej

®  przy przegubach, i

®  na wspornikach kétek nosnych.

Punkty smarowania tozyska nalezy regularnie smarowac niewielka iloscig smaru.

Prawidiowa czestotliwos¢
smarowania w duzej mierze
zalezy od warunkoéw roboczych,
ale smarowanie musi byé
przeprowadzane co najmniej po
kazdych 10 godzinach pracy.
Nalezy zapewni¢ wystarczajgce
smarowanie przegubdw, a jesli
przeguby sg  zabrudzone,

nalezy dodac smaru;
dodatkowy smar spowoduje
wypchniecie brudu z

przegubow.

Przed przystapieniem do
smarowaniem nalezy oczysci¢
koniec smarowniczki i dodawac
jednorazowo tylko niewielkg
ilos¢ smaru. Stosowane s3
smarowniczki standardowe
(R1/8"). Wymieni¢ wszystkie
uszkodzone smarowniczki.

Srodek smarny nalezy dodawaé mniej wiecej co 5 do 10 godzin pracy. Przed
Weyn'47/¢:\edl))\ przystgpieniem do smarowania nalezy oczysci¢ koniec smarowniczki. Jednorazowo
nalezy wprowadzi¢ tylko tyle smaru, ile da sie wcisnaé.

1.5 Utylizacja po wycofaniu z eksploatacji

Po wycofaniu przystawki z eksploatacji nalezy oddac jg do recyklingu i zapewni¢ odpowiednig utylizacje.
Zdemontowac przystawke i oddzieli¢ r6zne materialy, takie jak tworzywo sztuczne, stal i guma, oraz poddac¢
kazdy materiat recyklingowi. Spusci¢ i zebraé wszystkie ptyny oraz oddaé¢ je do utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Nie dopuszcza¢ do wycieku cieczy lub wyrzucania czesci do $rodowiska
naturalnego.

Kazdy materiat nalezy poddac¢ recyklingowi, dostarczajgc go do odpowiedniego miejsca zbidrki. Jesli to
mozliwe, powierzy¢ recykling wyspecjalizowanej firmie.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zaktadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczeéniej ustalone, zaklad moze dokonaé zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyktych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatdéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkdd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdéw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czesci
zamiennych lub braku konserwacji.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrozy i/lub wysytki zwigzanych z naprawa.
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EN EC Declaration of Conformity Original language www.avanttecno.con
PL Deklaracja zgodnosci WE Tlumaczenie oryginalnego
dokumentu
Valmistaja / Tillverkare / Manufacturer / Producent AVANT TECNO OY
Osoite / Adress / Address / Adres Ylotie 1
33470 YLOJARVI,
FINLAND

Vakuutamme taten, etta alla mainitut tuotteet tayttavat konedirektiivin turvallisuus- ja terveysvaatimukset (direktiivi
2006/42/EY muutoksineen). Seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on sovellettu /
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: : U‘ 1.10.2021 YI&jarvi, Finland
Risto Kakela,
Toimitusjohtaja / Verkstallande direktor /

Managing Director / Dyrektor zarzgdzajgcy
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